FOTO ILUSTRATIVA

Guilhotinas Hidraulicas

de Angulo Varidvel

+ Estrutura e porta-faca tipo monobloco soldado,
assegurando 0 maximo de rigidez.

* Sistema de corte prismético com angulo varidvel;

* Prensa-chapas com forca de calcamento proporcional a forca de corte
para evitar marcas em chapas finas;

* Unidade hidrdulica simples e de facil manutencao (leo hidraulico incluso);

* Comando CN programdvel com memdria de 99 sequéncias de corte
divididos em 25 programas para posicionamento do limitador traseiro
e regulagem do comprimento de corte;

+ Limitador traseiro motorizado com abertura até 1000 mm de extensao
e basculamento automatico para pecas maiores;

* Ajuste rapido e facil da folga entre facas e do angulo de corte;

* Facas ideais para o corte de chapas de baixo carbono e inoxidaveis;

» Bracos frontais para apoio das chapas;

* Mesa rebaixada com almofadas e esferas transferidoras para
facilitar a movimentacao das chapas;

+ lluminagdo na linha do corte;

* Pedal de acionamento mdvel com cabo flexivel;

» Assisténcia Técnica especializada para todo o Brasil e exterior;

* Opcionais e acessrios sob consulta.

GHV-6025

(25 mm X 6000 mm)
Com todos os ajustes automaticos controlados pelo CNC.
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COMANDOS OPCIONAIS - W00

CONTROLE ELETRONICO TOUCH SCREEN COMANDO NUMERICO COMPUTADORIZADO
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Espessura de corte (A¢o ¢/ R=420 N/mm2

Comprimento de corte mm 3050 3050 3050 3050 4080 4080 4080 4080 6100 6100 6100 6100
(avas laterais mm 410 410 410 410 410 410 410 410 410 410 410 410
Golpes por minuto em vazio - angulo max. (comp. méx./min.) em vazio aprox.  qtd. 8/ 8/15 7/17 5/12 6/17 6/16 4/19 4/10 5/13 6/18 4/1 3/8
Golpes por minuto em vazio - angulo min. (comp. méx./min.) em vazio aprox. ~ qtd. 13/28 18/24 10/21 8/14 10/23 10/21 11715 6/12 7/17 13/24 11/18 8/10
Angulo de corte maximo grau 33 33 303 303 303 33 303 33 2045 2045 2045 2045
Angulo de corte nominal grau 2 2 2 2 2 2 2 pu 15 1030’ 1030’ 1030°
Abertura do limitador traseiro mm 521000 5a1000 5a1000 521000 521000 5a1000 5a1000 521000 521000 521000 521000 5a1000
Quantidade de prensa-chapas qtd. 16 16 16 16 21 21 21 21 31 31 31 31
Ajuste de folga entre facas mm 0,05a2 005225 0,05a3 0,05a3,5 0,05a2 0,05a25 0,05a3 0,05a3,5 0,05a2 005222 005a3 0,05a3,5
Poténcia do motor principal (trifésico - 60 HZ) v 30 40 40 75 30 40 40 75 30 40 40 75
Bragos frontais qtd. 4 4 4 4 5 5 5 5 7 7 7 7
Almofadas na mesa de trabalho com esferas qtd. 3 3 3 3 4 4 4 4 6 6 6 6
Peso aproximado kg 12800 17500 20000 24500 16600 19500 27000 31000 26900 32800 40200 52700

DIMENSOES (APROXIMADAS):

Altura mm 2300 2550 2550 2730 2450 2650 2780 2850 2570 3100 2770 3390
Comprimento mm 4150 4150 4170 4250 5200 5220 5260 5300 7220 7240 7280 7340
Largura mm 2300 2370 2370 2370 2300 2370 2370 2370 2370 2370 2370 2460
Dimensao abaixo do solo mm - - - 200 - - 250 350 350 380 380 270

AS CARACTERISTICAS DESTE FOLHETO SAO APROXIMADAS E ESTAO SUJEITAS A ALTERACOES SEM PREVIO AVISO. OUTRAS CAPACIDADES SOB CONSULTA.
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