FOTO ILUSTRATIVA

CONFIGURACOES

DNC-60

ESPECIFICACOES TECNICAS m

PSH | PSH | PSH | PSH

DCN-880

PSH | PSH
5020 | 5030 | 7020 | 7030 | 11025(11030 | 13530 | 13540 | 17530 | 17540 | 17560 | 25030 | 25040 | 25060 | 35030| 35040| 35060 | 50040 | 50060 | 60040 | 60060 | 60080

Prensas

MOD’EVA 10

DA-66T

PSH | PSH | PSH | PSH | PSH | PSH | PSH | PSH

PSH

deiras Hidraulicas

Sincronizadas

PSH-60060

Prensa Dobradeira Hidraulica Sincronizada
(600 ton X 6100 mm) com 6 eixos, comando
CNC grafico colorido, aperto hidraulico de
puncdo, acompanhadores de dobras e mesa
compensadora controlada por CNC.
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Plenna,sim

PSH | PSH | PSH

PSH | PSH | PSH | PSH | PSH | PSH
80060 |80080| 110060{ 110080 (110090| 150090
800

Forca méxima 1100 1500
Comprimento méximo de dobra mm 2000 3050 2000 3050 2500 3050 = 3050 4000 3050 4000 6150 = 3050 4000 6150 = 3050 4000 6150 = 4000 6150 = 4000 6150 8050 = 6150 8050 = 6150 8050 9050 9050
Vao livre entre laterais mm 1650 2550 1650 2550 @ 2050 2550 = 2550 3150 2550 3150 5100 ~ 2550 3150 5100 = 2550 3150 5100 = 3150 5100 3150 5100 7050 © 5100 7050 = 5100 7050 8050 8050
Abertura do limitador traseiro mm 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 1000 1000 1000 = 1000 1000 1000 = 1000 1000 = 1000 1000 1000 = 1000 1000 ~ 1000 ~ 1000 ~ 1000 1000
Topes traseiro (qtd.) un 02 02 02 02 02 02 02 02 02 02 04 02 02 04 02 02 04 02 04 02 04 04 04 04 04 04 04 04
(avas laterais mm 360 360 360 360 410 410 410 410 40 40 410 525 55 525 525 525 525 610 610 610 610 610 625 625 625 625 625 625
Abertura max. sem intermedidrios mm 440 440 440 440 440 440 450 450 450 450 450 450 450 450 53 530 530 600 600 600 600 600 715 75 75 75 5 75
Abertura max. com intermedidrios mm 345 345 345 345 345 345 355 35 35 355 355 355 355 355 835 85 435 475 475 475 475 475 590 590 590 590 590 590
Altura do intermedidrio mm % 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125
Curso do prensador mm 220 220 20 220 220 20 220 20 20 20 20 20 220 220 250 250 250 300 300 300 300 300 400 400 400 400 400 400
Velocidade de aproximagao mm)s 80 80 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 70 70 100 70 100 100 100 100 100
Velocidade de trahalho mms 85 85 9 9 95 95 95 95 9 9 9 8 8 8 8 8 8 8 8 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Velocidade de retorno mms %0 90 90 9% 80 80 80 80 95 95 95 90 90 90 90 90 90 70 70 65 65 75 75 75 100 100 100 100
Motor (trifésico / 60HZ) oV 75 15 10 10 125 125 15 15 20 20 20 25 25 25 40 40 40 40 40 40 40 40 50 50 100 100 100 100
Peso aproximado 4600 6500 4600 6800 7800 8300 = 8800 11000 10000 12200 21000 = 15000 18000 26000 = 17700 21200 31000 34000 42000 44000 51000 72000 69000 94000 84000 106000 115000 = 150000

DIMENSOES (APROXIMADAS):

Altura mm 2500 2500 2500 2500 2650 2700 = 2700 2800 2670 2800 3550 = 3000 3000 3490 = 3200 3200 3600 3700 3700 = 3900 3900 3900 4670 4350 4650 5200
Comprimento mm 2950 3900 2950 3900 3450 4000 4000 4950 4000 4950 7100 = 4000 4950 7100 = 4000 4950 7100 = 4950 7100 = 4950 7100 ~ 9000 7100 9000 7100 9000 10000 10000
Largura mm 1400 1400 1400 1400 1560 1560 = 1560 1560 1750 1750 2150 = 2050 2050 2200 2050 2050 2200 = 3100 3100 = 3100 3100 3100 3300 3300 3350 3350 3350 3700
Profundidade abaixo do solo mm - - - - - - 1500 - - 1230 - - 1130 800 1500 ~ 800 1650 1650 1670 2270 ~ 1730 2400 2480 2700

AS CARACTERISTICAS DESTE FOLHETO SAQ APROXIMADAS E ESTAO SUJEITAS A ALTERACOES SEM PREVIO AVISO. OUTRAS CAPACIDADES SOB CONSULTA.

EMPRESA

100%

BRASILEIRA

EMPRESA ASSOCIADA

e ~

ABIMAQ

P S E G U R A N ¢ A

TODAS AS MAQUINAS NEWTON SAQ FABRICADAS DE ACORDO COM AS ATUAIS NORMAS
DE SEGURANCA m ANTES DO FECHAMENTO DO NEGOCIO, POREM O CLIENTE
DEVERA CONSULTAR A CIPA OU TECNICO DE SEGURANCA DE SUA EMPRESA SOBRE
EVENTUAIS MODIFICACOES NOS ITENS DE SEGURANCA DEDICADOS AO PROCESSO DE
TRABALHO. APOS A FABRICACAO,EVENTUAIS ADEQUACOES DEVERAO SER
PROVIDENCIADAS PELO CLIENTE, AS SUAS EXPENSAS.
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Rua Lourengo Emelino Masutti, 500 « CEP 13484-160 - Limeira « SP « Brasil
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PSH-17530

(175 ton X 3050 mm) com 8 eixos,
mesa compensadora controlada
pelo CNC e aperto hidraulico de
puncéo e matriz.

PSH-7030

Célula robotizada composta por
PSH-7030 (70 ton X 3050 mm)
com 8 eixos, integrada com rob.

PSH-25040

(250 ton X 4050 mm) com 4
eixos (Y1/Y2, X e R) e mesa
compensadora motorizada
controlados por CNC grafico
colorido.
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@ Sistema Sincronizado composto por servo-valvulas e réguas lineares de alta precisao controlado por CNC |
para permitir dobras descentradas, assim como manter o paralelismo entre prensador e mesa;

® Prensador descendente acionado por cilindros hidraulicos fixados na estrutura e guiado por prismas revestidos
com material autolubrificante e rolamentos;

® (3) modos de operacdo: ciclo manual, semiautomatico e automatico;

® Unidade hidraulica compacta, simples e de facil manutencéo (6leo hidraulico incluso);

PSH_50040 ® |ntermediarios ajustaveis para fixagdo da ferramenta superior (puncao);
(500 ton X 4050 mm)
com 4 eixos e
comando CNC
grafico colorido.

® Pedal de comando mével com cabo flexivel;

® Assisténcia Técnica especializada para todo o Brasil e exterior;

® Possihilidade de configuracao de varios eixos independentes controlados pelo CNC;

® Desenvolvimento de puncées e matrizes (opcional) por engenharia prdpria e dedicada exclusivamente
as necessidades de cada cliente;

® (pcionais e acessorios sob consulta.

PSH-110080

(1100 ton X 8050 mm)
com 3 eixos, comando

CNC grafico colorido.
Maquina especial com maior
cava e maior abertura entre
mesa e prensador.

PSH-110060

(1100 ton X 6150 mm)
com 4 eixos, comando
CNC grafico colorido

e bracos frontais
deslizantes.




